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Tlakovy vzduch je pro své bezkonkurenéni uzitné vlastnosti Siroce pouzivany v primyslu. Da se fici, Zze bez tlakové-
ho vzduchu neni myslitelna soué¢asna uroven produktivity vyroby a pro nékteré aplikace a vyrobky je tlakovy vzduch
zcela nenahraditelny. Mozna pravé pro svoji nenahraditelnost se prehlizi skuteénost, Zze tlakovy vzduch je jednou
z nejdrazsich energii pouzivanych v pramyslu.

Nesystémovy pitistup

NedostateCnou pozornost, ktera se
této oblasti vénuje, podporuje fakt, ze
sprava tlakového vzduchu od vyroby
po spotfebu nelezi v kompetenci a zod-
povédnosti jednoho, ale hned nékolika
oddéleni (energetika x udrzba x sprava
budov ...). Pohled na tlakovy vzduch
pak byva ¢asto zUzen pouze na fazi jeho
vyroby — tj. na zajisténi dostate¢ného
mnozstvi vzduchu pozadované kvality
a pfitom se zapomina, Ze jde o systé-
mové médium, kde kazdéa zména jedné
¢asti systému ma vliv na celek. Pouze
optimalizace celého systému je klicem
ke zvySeni jeho celkovém uginnosti!

Jako pfiklad nesystémového pfistupu lze
uvést nékdy az zbytecny dlraz na ucin-
nost kompresort a sou¢asné opomijent
stavu distribu¢nf soustavy. Ta se v pru-
béhu mnoha let pouzivani Casto radikal-
né a zivelné méni — pfidavaji a odebiraji
se spotfebice (stroje a linky) bez zna-
losti jejich skute€né spotfeby, prodlu-
Zuji se potrubni trasy ¢asto nevhodné
dimenze, pouzivaji se spojky s vysokou
tlakovou ztratou, nekvalitni tésnéni zpu-
sobuji Uniky ... atd. Coz vSe seéteno
vede ke ztratam energie mezi 25 - 45 %!

Faktem je, ze pfi pochopeni skutecnych
potfeb se investice do napravy nesys-
témového pristupu vraci formou Uspor
energif taktka okamzité (v radu mésicu).

Komplexni piristup

Systém tlakového vzduchu je mozné
rozdélit na tyto zakladni ¢asti:

H vyroba

H Uprava

m  distribuce
B spotfeba

(ke kazdé z téchto cCasti se budeme
postupné veénovat v dalSich c&islech
Sonovinek)

Prvnim krokem pro optimalizaci systému
je zjisténi skute¢ného stavu vsech jeho
Gasti.

~sudicka filtr ——
presor - )L e—
predpoklad: 3.000 m*/hod
skuteénost: 2.000 m3/hod

N2

Nutny servis!

Obr. 1: Monitorovani vyroby vzduchu
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spotfeba - vikend:
460 m%/hod

Nalezenl a oprava
netésnosti!

Obr. 2: Kontrola distribucni soustavy

Dullezité parametry jako je mnoZstevni
pritok, tlak, teplota a vihkost by mély byt
zmeéfeny v kliCovych bodech systému
a zaznamenany spole¢né v prlbéhu
delich ¢asovych Usekd. Vhodné je rov-
néz znalost dopliujicich udajd jako je
spotieba elektrické energie kompresor(
a detekce mist netésnosti (Unikd).

stroj 1
predpoklad: 7 bar, 450 m3n/hod
skute¢nost: 6,1 bar, 560 m3n/hod [
Nevhodna dimenze potrubi! stroj 2

Obr. 3: Kontrola distribu¢ni soustavy

predpoklad: 96 m°/hod
skuteénost: 123 m3/hod

Nespravna ohsluha
stroje!

.

stroj 1 ;
stroj 2

Obr. 4: Monitorovani spotreby vzduchu

VSechny tyto Udaje pak davaji kom-
plexni obrazek o stavu celého systému
a umoziuji provést kvalifikované roz-
hodnuti vedouci k optimalizaci systému
a maximalni Uspofe energie, potazmo
vyrobnich nékladt spole¢nosti.
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SONOAIR MIP

UNIVERZALNI SNIMAC
SE ZASUVNOU SONDOU

Snima¢ SONOAIR MIP méfi sou¢asné 3 zakladni parametry
tlakového vzduchu: prutok, tlak a teplotu. Konstrukce snimace
se zasuvnou sondou umoznuije jeho snadné pouZiti pro rizné
priméry potrubi (DN25...DN600) a jeho rychlou instalaci

a pfipadnou demontéz za provozu a pod tlakem. Diky vysoké
odolnosti méficiho senzoru a minimalni tlakové ztraté je snimac
vhodny pro aplikace predevsim v primyslovém prostredi.
Nameérena data jsou k dispozici pro dal$i zpracovani bud

v analogové podobé (4...20 mA) nebo ve formé digitalnich dat
(RS485 s protokolem Modbus RTU). SONOAIR MIP ma navic
interni pamét pro 500.000 vzorku. Jednoduchym spusténim
vzorkovani Ize snimac nechat samostatné méfit po poza-
dovanou dobu a nasledné si vSechna data stahnout do PC

k dal$imu zpracovani a analyze.

Vyhody

¢ Snimac vSe-v-jednom; Sonoair MIP méfi vSéechny dulezité
parametry soucasné, dalsi snimace a propojovaci kabely
jsou zbytec€né.

* Snadnd instalace; pouze zasunete snima¢ do stavajiciho
potrubi a miiZzete okamzité méfrit.

* Siroky rozsah provoznich parametrd; snimag je univerzaing
pouzitelny pro dimenze potrubi DN25...DN600.

e \/estavéna pamét; pro dlouhodobé monitorovani parametri
a zjistovani trendu staci pouze spustit vzorkovani, neni
potfeba pocita¢ ani zadné propojovaci kabely.

e Vyborné Citelny displej; vSechna méfena data jsou
v realném Gase zobrazovana na podsviceném 3-fadkovém
LCD displeiji.

Aplikace:

* Komplexnf audit systému tlakového vzduchu.
* Rizeni pneumatickych soustav.
» Kontrola spotfeby energii.

Postup instalace snimace:

1. Na rovném useku potrubi (doporucuje se 20-ti
nasobek @ potrubi pfed a 5-ti nasobek @ potrubi
za méficim mistem) vyvrtejte v pozici 9...3 hodiny
radidlni otvor g 15 mm.

2. Soustfedné k tomuto otvoru navarte natrubek
s vnitfnim zavitem 2. Alternativné doporucujeme
instalovat do natrubku kulovy uzavér s volnym
prdchodem cca. @14 mm (pro instalaci/demontaz
snimace za provozu).

3. Do natrubku nasroubuijte a dotahnéte upinaci
matici (zavit R 72" DIN 2999) procesniho Sroubeni
Swagelok. Pouzijte vhodné zavitové tésnéni.

4. Opatrné zasunte ty¢ senzoru do upinaci matice.

5. Rukou dotahnéte upinaci matici tak, aby jesté bylo
mozné snimacem pohybovat.

6. Ty¢ snimace zasunte do poloviny @ potrubi.
7.Vyrovnejte snimac ve sméru toku média v potrubi.

8. Pomoci naradi dotahnéte matici procesniho
Sroubeni Swagelok a zajistéte snina¢ pomoci
pojistného lanka. Instalace je ukonéena.
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SONOAIR MIP —Technicka data
Aplikace méfeni pratoku, tlaku a teploty tlakovych plyn(i

Princip méfeni pritoku vyuziva kalorimetricky princip; snimag je
bez pohyblivych soucastek, odolny vici tlakovym raziim
a dlouhodobé stabilni

Objednaci kéd SONOAIR MiP-80-400-D0 SONOAIR MIP-150-400-D0
SONOAIR MIP-80-400-D1 SONOAIR MIP-150-400-D1

Obecné parametry

Méfici rozsah — rychlost proudéni 0,5...80 m /s 3..150 m /s

(zavislost pritoku na dimenzi potrubf a rychlosti proudéni viz. tabulka dole)

Procesni tlak 0...16 bar (volitelné az 40 bar)
Procesni teplota 0...4+60 °C (volitelné az +100 °C)
Procesni vlhkost 0...95 % nekondenzujici

Chyba méfeni pritoku <2 % z naméfené hodnoty

Chyba méfeni tlaku +1,5%FSS

Chyba méfeni teploty +1°C (od 10 m/s)

Kompenzace vlivu teploty a tlaku méfeni pratoku kompenzovéano na tlak a teplotu
Méfitelné plyny tlakovy vzduch, N,, CO,, Ar, ...

y Noy

Vystup - Elektrické parametry

Napajeni 12...24 V. +10% (spotfeba 0,8...1,36 W)
Vystup datovy RS485 (protokol Modbus RTU)
Vystup analogovy 1x 4...20 mA (aktivni; volitelné pritok, tlak nebo teplota)

Zobrazeni méfenych hodnot
Pamét mérenych hodnot

3-fadkovy LCD displej (pouze ve verzi SONOAIR MIP-xx-xx-D1)
500.000 vzork( (pouze ve verzi SONOAIR MIP-xx-xx-D1)

Mechanické parametry

Délka sondy 400 mm (volitelné 300 mm nebo 600 mm)
Primér sondy 12,7 mm

Procesni pfipojeni Swagelok kompresni $roubeni 0,5”
Materidl sondy (kontakt s médiem) jakostni ocel, kfemik kryty sklem, epoxid, PPS
Material pouzdra jakostni ocel, hlinik, PPS

Elektrické pfipojeni konektor M12x1, 5-pind

Kryti IP 52 (modul s displejem)

Provozni teplota (modul s LCD) 0...+60°C
Zapojeni konektoru:
Pin Popis Barva vodice

1 +12...24 VDC (napajeni) hnéda

2 0VDC (zem) bild

3 4...20 mA (aktivni) modra

4 RS 485 A Seda

5 RS 485 B cerna

Méfici rozsah pritoku:

Priimér potrubi Méfici rozsah
[mm] ("] SONOAIR MIP-80-xx-xx SONOAIR MIP-150-xx-xx
[m %/hod] [m %hod]
25 1 1...135 nepouzivat
40 1172 2...350 nepouzivat
50 2 3...550 21...1.050
80 3 5...1.445 50...2.705
100 4 10...2.260 80...4.235
150 6 30...5.000 190...9.500
200 8 55...9.045 335...16.955
250 10 85...14.135 530...26.500
300 12 125...20.000 750...38.000

Kontaktna adresa: AMT Servis, s.r.o.
Pavlovi¢ovo namestie 7

080 01 PreSov

Tel:  +42151 3249 511
E-mail: amtservis@amtservis.sk

Web:  www.amtservis.sk




